附件：
8吨货梯大修技术要求
一、大修技术说明
1.目前电梯轿厢倾斜不同角位，叉车进出会导致前后受力不均衡，货品排放不水平时，轿厢左右又存在偏移。经过技术人员现场查验，轿厢受力结构已经出现损伤，立柱卡角（前期维保过程中已经进行加固处理）、轿厢拉杆（加固处理）、等辅助件出现断裂和拉杆不受力变形情况。且现场电梯主体龙门架与附体龙门架连接仅仅依靠地板螺丝以及上端拉杆连接，且采用三体分段式龙门架设计，绕绳比上段受力均在中心龙门架，导致前后附架依靠部件以及连接底座等出现损伤，已经不符合长久使用大吨位上下货使用，存在故障，困人，轿厢变形等一系列通病出现。且原以往结构设计使用寿命是按照15年设计理念。重点对导轨、导靴、钢缆等安全性部件进行更换，对轿厢底盘、龙门架、门机等稳定性部件进行修正加固。
二、大修技术要求
1.轿厢及龙门架修复
1.1轿厢损坏，变形严重壁板的更换。
1.2轿顶壁板变形，损坏部件更换。
1.3轿顶检修平台的铺设于通道搭建。
1.4轿厢龙门架拉杆更换工厂专用钢架式锁定装置
1.5轿厢地坎底部托架位置更换铸铁件承载。
1.6校正门机与门球相差距离位置
1.7电梯轿顶反绳轮部件的防跳装置更换工厂专用件。
1.8电梯龙门架与轿底分解，定位数据以及重新组装龙门架，工厂定做框型定位架，采用框架式结构对电梯进行整体3组龙门架进行调整焊接，使其均衡受力。
1.9电梯轿厢拆卸，吊装，更换全部高强度固定螺丝。
1.10厢门及轿厢内部喷漆翻新
1.11钢丝绳损伤部分，更换全套钢芯专用货梯钢丝绳。
1.12校准电梯前门与后门偏差较多。
1.13门角变形，损坏位置的修复与增加加强筋。
1.14恢复电梯前后左右的水平达到符合国家标准。
2.主轨道更换
2.1更换主轨T140（x2），从轨道T114（x4），采用专用斜撑支架加固。
2.2电梯更换钢板导靴底座，更换8套高强度货梯铸铁形导靴。
2.3轿顶与轿底导靴安装位置进行底板加固型材料，使其相互牵引同步受力
3.电路系统改造及升级
3.1电梯控制系统更换工厂货梯定制配套电阻门机系统。
3.2重置轿厢照明与风扇，轿顶与井道照明联动功能。
3.3电梯线路的铺设以及配套的相关辅助开关与检修功能设定。
3.4电梯外召系统以及延迟功能的设定。
3.5轿厢操纵箱以及按键的换新。
3.6增加厅外延迟功能，增加轿厢语音提示功能以及超延迟声光提示功能。
3.7增加轿厢报警指示与报警装置。
三、合规性与验收标准
1.改造单位资质 ：必须由电梯制造单位或授权单位实施，全程接受安全监控和调试。
1.1需符合《电梯维护保养规则》《GB7588电梯制造与安装安全规范》等国家标准。
1.2要求使用原厂正品配件，相关配件统一提供证明。

2验收规范：改造完成后需通过专业机构验收，确保符合《特种设备安全法》及相关技术标准。
2.1维修后货梯需达到设计要求，运行平稳、层门开关灵活，无异常噪音。
2.2提供详细维修报告，包括更换部件清单、调试结果及安全检测记录。
2.3维修完成后需对场地以及废旧件进行清理。
2.4维修完成后需经甲方验收确认，合格后方可交付使用。
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